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(§) Filterpresse 

(57) Eine Filterpresse (1) zur Filtration von Suspensionen 
besteht aus einem Rahmen (2), einer daran befestigten 
Stutzplatte (3) und einer verschiebbaren AnpreBplatte (4). 
Die Filterpresse (1) weist des weiteren einen Satz vertika- 
ler Filterplatten (5) auf, die zwischen der Stutzplatte (3) 
und der Anprefiplatte (4) angeordnet sind. Dabei is! jede 
Filterplatte (5) mit einem Filtertuch (6) versehen, das 
S-formig um jeweils ein horizontales Walzenpaar (9) ge- 
fuhrt ist. Ferner sind die Walzenpaare (9) mittels einer 
Hubvorrichtung vertikal und relativ zu dem zugeordneten 
Filtertuch (6) bewegbar und mit jeweils einem Spritzrohr 
(28) zur Reinigung des Filtertuchs (6) mit Hilfe einer Reini- 
gungsflussigkeit verbunden. 

Um bei einer derartigen Filterpresse (1) eine wesentlich 
hohere Leistungsfahigkeit zu erreichen, wird vorgeschla- 
gen, dalS der Satz von Filterplatten (5) in mehrere Sektio- 
nen (I, II, III, IV) unterteilt ist, deren Walzenpaare (9) je- 
weils sektionsweise mit Hilfe zweier in der Hubvorrich- 
_ tung horizontal bewegbarer Mitnehmereinrichtungen 
vertikal verschiebbar sind, wobei die Mitnehmereinrich- 
+ tungen auf gegenuberliegenden Langsseiten der Filter- 
presse (1) angeordnet und mit stirnseitigen Mitnehmern 
(23) an den Walzenpaaren (9) koppelbar sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Filterpresse zur Filtration von 
Suspensionen, bestehend aus einem Rahmen, einer riaran 
befestigten Stutzpiatle und einer verschiebbaren AnpreB- 
platte, einem Satz veriikalcr Filterplatten, die zwischen der 
Stutzpiatle und der AnpreBplatle angeordnet sind, wobei 
jede Filterplatte mit einem Filtertuch versehen ist, das S-for- 
mig um jeweils ein horizoniales Walzenpaar gefuhri ist, und 
wobei die Walzenpaare mittels zweier auf gegeniiberliegen- 
den Langsseiten der Filterpresse angeordneten Hubeleniente 
einer Hubvorrichtung veriikal und relativ zu dem zugeord- 
neten Fillertuch bewegbar und mit jeweils einem Spritzrohr 
zur Reinigung des Fillertuchs mit Hilfe einer Reinigungs- 
fliissigkeit verbunden sind. 

Eine derartige Filterpresse ist aus der DE 195 46 701 Al 
bekannt und zeichnei sich dadurch aus, daB sie sich fur eine 
vollautoniatischc Bclricbswcisc eigne!, da der Auslrag des 
Filterkuchens und die Geweberegenerierung extrem zuver- 
lassig, vollstandig und ohne manuelle Unlerstutzung erfol- 
gen. Durch ein vertikales Verlahren der Walzenpaare zwi- 
schen zwei benachbarten Fillerplatten im geoffnelen Zu- 
sland der Filterpresse wird das Filtertuch fortschreitend von 
unten nach oben auf seiner gesamten Lange S-formig umge- 
lenkt, so daB der an dem Filtertuch haflende Fillerkuchen 
aufgrund der starken Kriimmung des Filtertuches im Wal- 
zenbereich abgelost wird und herabfallt. Mil Hilfe des zwi- 
schen den beiden Walzen eines Walzenpaares angeordneten 
Spritzrohres wird das Filtertuch nach dem Ablosen des Fil- 
terkuchens bei einer anschlieBenden Abwartsbewegung des 
Walzenpaares mit einer unter Druck stehenden Reinigungs- 
fliissigkeit gesaubert. Aufgrund der selbsttatigen Filterku- 
chenablosung und anschlieBenden Filtertuchreinigung kann 
die bekannte Filterpresse iiber lange Zeitraume zuverlassig 
und vollautomatisch betrieben werden. 

Ein Nachteil der bekannten Filterpresse besteht jedoch 
darin, daB diese lediglich eine begrenzte Filterleistung er- 
bringen kann, da die Zalil der Fillerplatten und damit auch 

die zur Verlugung stehende Filterflache beschrankt ist. Die . 

bekannte Filterpresse kann namlich maximal nur aus zwei 40 mereinrichtungen hin.ereinander auf alle Walzenpaare 
bektionen von Filterplatten bestehen. , . , . 

kannt, die mit einer Vorrichtung zum gnippenweisen Offn( 
der Filterplatten ausgeriistet ist. Auf einer auBerhalb des 
Umrisses der Filterplatten verlaufenden Bahn, laBt sich ein 45 gebildet sind 



Ausgehend von der Filterpresse der eingangs beschriebe- 
nen An, wird diese Aufgabe erfindungsgeniaB dadurch ge- 
lost, daB der Satz von Filterplatten in mehrere Sektionen (I, 
IT, TTl, TV) unterleilt ist und die mil stirnseitigen \4iinehtnern 
versehenen Walzenpaare jeweils einer Sektion zur sektions- 
weisen Verlikalbewegung mil zwei in den Hubelemenlen 
gelagerten und horizontal relativ zu diesen bewegbaren Mit- 
nehmereinrichtungen koppel bar sind. 

Bei der erfindungsgemaBen Filterpresse wird es somit 
10 vermieden, daB slets samtliehe Walzenpaare gleichzeitig 
zwecks Fillerkuchenaustrags bewegl werden. Stall dessen 
findet eine sektionsweise Ausraumung des Filterkuchens 
statt, und zwar jeweils nur der Sektion, bei der die Plal ten 
gerade auf den Reinigungs- bzw. Enlleerungsabsland von- 
15 einander entfernl wurden. Die sektionsweise Aufteilung der 
Filterplatten ermoglicht auch eine insgesaml kurzere Bau- 
weise der Filterpresse, da nur jeweils ein Teil der Filterplat- 
ten (Anzahl der Filterplatten einer Sektion) bcabstandct isl, 
wahrend alle anderen Fillerplatten auch wahrend des Reini- 
20 gungsvorgangs aneinander anliegen. Es findet somit eine 
sektionsweise-sequenlielle Reinigung der Filtertucher stall.. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Fillerpresse 
besteht darin, daB die Hubvorrichtung schwacher dimensio- 
niert und damit kostengunstiger hergestellt werden kann, da 
25 jeweils nur ein Teil der Walzenpaare mil den Sprilzrohren 
angehoben werden muB. Bei einer Fillerpresse mit nur einer 
Sektion von Filterplatten ist es dagegen erforderlich, samtli- 
ehe Walzenpaare gleichzeitig anzuheben. weshalb bei einer 
groBen Anzahl von Fillerplatten eine enlsprechend stark di- 
30 mensionierte Hubvorrichtung unumganglich isl. Infolgedes- 
sen konnen bei der erfindungsgemaBen Filterpresse auch die 
Antriebe der Hubvorrichtung enlsprechend klein und ko- 
stengunstig ausgelegt werden. 

Die erfindungsgemaBe Konstruktion mil den horizontal 
35 bewegbaren Mitnehmereinrichtungen ist zudem wesentlich 
einfacher herstellbar als eine Fillerpresse mit mehreren se- 
paraten Hubvorrichtungen fur jeweils eine Filterplattensek- 
tion. ErfindungsgemaB wirkt namlich ein und dieselbe Hub- 
orrichtung in Abhangigkeit von der Stellung der Mitneh- 
nereinrichtungen hinlereinander auf alle Walzenpaare. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, daB die 
iubelemente als parallel zu den Langsseiten der Filter- 
presse verlaufende Hubschienen und die Mitnehmereinrich- 
tungen als parallel hierzu verfahrbare Mitnehmerwagen aus- 



Mitnehmer bewegen, der an Mitnahmenocken angreifl, die 
an gelenkig mileinander verbundenen Zugstangen zur Ver- 
bindung der Filterplatten angeordnet sind. Mil der bekann- 
ten Vorrichtung lassen sich die Fillerplatten nacheinander 
gruppenweise auseinanderziehen, wobei beim Auseinander- 
ziehen einer Gruppe eine vorgelagerie Gruppe gleichzeitig 
zusammengeschoben wird. Dieser Vorgang wiederholl sich 
solange, bis alle Fillerplatten gruppenweise die Offnungs- 
siellung durchlaufen haben. Die Offnungsbewegung laBi 

tltonno ! ? n H r H SiCh ,L n,m ^- 8,ei , Charti8 wicderho,enden 55 Verso^ung 88™^ Sprii^'Vo'rg'esehenes elnieil,^ 
BeSfrhH i h Mnnehmers erre.chen. langes Verteilerrohr wahrend des Reinigungsvorgangs L 

* "ch der Reinigung der Fillertucher sind in der DE- und ab bewegl werden mufi 
OS 22 26 937 ke.nerlei Hinweise enthal.en. Eine Filtertuch- Ferner ist es vorteilhaft, wenn die Verleilerrohre veriikal 

reinigung nut Hilfe einer S-fonnigen TuchfCihrung um ein verschiebbar sind. da dann die VerbindungsschmucJ zwt 
horizoniales Walzenpaar laBt sich be, einer solchen Filter- 60 schen dem Verteilerrohr und den zuc-eordne.en Spritzrohren 
presse mcht durchtuhren, da nicht alle Filterplatten gleich- wesentlich kiirzer gehalten werden 'K2 ^SSdE 
zettig auf den zur Versch.ebung der Walzenpaare erforderli- rohre werden vorleilhafterweise synchron mi. den Walzen- 
chen Rein.gungsabs.and ausemandergezogen werden kon- paaren der zugeordneten Sektion nach oben und un.en ver- 
ne "; r fahren. 

Der Erfindung hegt die Aufgabe zugrundc, cinc Filter- 65 Dabci ist cs aus fcrtigungs- und steucrungs.cchnischcn 
nf ' S f.^ Ur , T ! » u ?P en « onen i vo ™KWagen f mil Griinden sinnvoll, daB die Verleilerrohre jeweils an das der 
der auch sehr groBe Filterletstungen erbrach. werden kon- mi.tleren Filterplatte einer Sektion zugeordnele Walzenpaar 
nen - gekoppell sind. 



Eine derartige Ausbildung erlaubt eine sehr einfache Po- 
sitionierung der Mitnehmereinrichtungen, da die Hubvor- 
richtung in Form von Hubschienen gleichzeitig als Auflager 
fur die Mitnehmerwagen dienen. 

Die Erfindung weiter ausgestallend, wird vorgeschlagen, 
daB fiirdie Versorgung der Spritzrohre einer Sekiion der Fil- 
lerplatten mit Reinigungsfliissigkeit jeweils ein separates 
Verteilerrohr vorgesehen ist. 

Auf diese Weise kann vermieden werden, daB ein fi 
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Hierdurch wird zuni einen einc Zwangssynchronisation 
zwischen Hubschienenmilnehrnerwagen, Walzenpaaren und 
Vcrleilerrohren erreicht, und zum anderen konnen die erfor- 
derlichen Schlauchlangen wegen der Kopplung an die niin- 
lcre Filterplatte kurz gchallen werden. Die groBlen 5 
Schlauchlangen sind dabei fur den AnschluB der jeweils au- 
Beren Fillerplallen eincr Sektion crforderlich, die aufgrund 
der horizontalen Verschicbung der Fillerplallen in die Reini- 
gungsposiiion insgesami urn den groBlen Betrag verschoben 
werden. >° 

Die Erfindung weiter ausgeslaliend, ist vorgesehen, daB 
die Milnehmer als slirnseiiige Vcrlangerungen der Spritz- 
rohre ausgebildel sind, welche parallel zu und jeweils zwi- 
schen den zugehorigen Walzen eines Walzenpaares verlau- 
fen. "5 

Aufgrund der relaliv mittigen Posilionierung in bezug auf 
die Walzenpaar-Einheil eignen sich die Spritzrohre sehr gui 
als Angriffspunkt fur die Milnchmcrkraftc. Des wcilcrcn 
zeichnet sich eine solche Konstruktion auch durch ihre ferli- 
gungstechnischen Vorteile aus, da beide slirnseitigen Ver- 20 
langerungen und das Sprilzrohr aus einein einzigen Bauleil 
bestehen konnen. 

Eine Weilerbildung der Erfindung beslehl des weiteren 
darin, daB die Verlangerungen der Spritzrohre jeweils mil ei- 
nein Schlauch an dem zugeordneten Verleilerrohr ange- 25 
schlossen sind. 

Bei einer derartigen Ausgestaltung lassen sich die Schlau- 
che zu den Spritzrohren auBerhalb der sich drehenden Wal- 
zen des Walzenpaares sowie dem Bereich des sich relaliv 
hierzu bewegenden Filtertuches anordnen. Fertigungstech- 30 
nisch besonders vorleilhaft ist es, wenn das Sprilzrohr ein- 
schlieBlich der beiden als Milnehmer dienenden Verlange- 
rungen aus einem an beiden Stirnseiten verschlossenen Rohr 
besteht. 

Die Erfindung weiter ausgestaltend wird vorgeschlagen, 35 
daB die Hubschiene als zu den Filt.erplatt.en hin offenes C- 
Profil ausgebildel ist, das den Mitnehmerwagen zumindest 
teilweise uni greift, wobei der Mitnehmerwagen mil einer 
auf einem unteren C-Schenkel laufenden Rolle zur vertika- 
len Abstuizung und einer sich von innen an einem oberen C- 40 
Schenkel abstiitzenden Rolle zur seitlichen Fiihi-ung verse- 
hen ist. 

Der Mitnehmerwagen kann auf diese Weise reibungsarm, 
verschleiBfrei und hinreichend exakt gefuhrt werden, wobei 
aufgrund der Ausrichtung des C-Profils mit der Offnung in 
Richlung der Filterpresse eine sehr gule Abschirmung der 
Hubschiene nach auBen hin gewahrleistet ist.. 

Besonders giinsug ist es, wenn fur den Antrieb der Mil- 
nehmereinrichtungen Seiltriebe, Schub- und Zugstangen 
oder Zahnsiangen und Ritzel vorgesehen sind. 

Eine weilere Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, 
daB fur die Posilionierung der Mitnehniereinrichtungen an 
der Hubvorrichtung Sensoren vorgesehen sind. 

Somit lassen sich die Mitnehmereinrichtungen auch ini 
vollautoniatischen Betrieb der Filterpresse schnell und exakt 
positionieren. 

Ferner wird vorgeschlagen, daB jedes Walzenpaar in einer 
unteren Ruhestellung denselben Abstand zu einer waage- 
rechten Ebene aufweist. 

Weil sich somit bei identischer Ausbildung der Walzen- 
paar-Milnehmcr-Einheilen sanitliche Milnehmer in der Ru- 
hestellung stets auf derselben Hohe befinden, ist ein sicheres 
Eingreifen der Milnehmereinrichtung in die Mitnehmer ge- 
wahrleistet, ohne daB groBe Sicherheitsspiele bei der Kopp- 
lung zwischen Mitnchmcrn und Mitnchmcrcinrichtung er- 
forderlich waren. 

Dabei hat es sich als besonders vorleilhaft herausgestellt, 
daB die Milnehmer jeweils auf einem an der zugeordneten 
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Filierplatie befestigten Positionshalfer aufliegen. 

Allcin durch die Schwerkraflwirkung wird somit eine si- 
chcre Anlage der Milnchnier in der Ruhestellung erzielt. 

SchlieBlich beslehl eine Weilerbildung der Erfindung 
noch darin, daB die Positionshalter C-lomtige Biigel sind, 
wobei jeweils ein obercr C-Schcnkel an der Unlerscite der 
Filierplatie bcfesligt ist und die Mitnehmer jeweils auf ei- 
nem unteren C-Schenkel aufliegen. 

Dcrariige C-formigc Biigel lassen sich sehr einfach au- 
Berhalb des Bcreichs des Filtenuchs und der die beiden Wal- 
zen eines Walzenpaares verbindenden Lagcrplalte anord- 
nen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels einer Filterpresse, die in der Zeichnung dar- 
gesiellt ist, naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 Eine Filterpresse in einer Seiienansicht mil Filter- 
plat ten der erslen Sektion in geoffneier Slellung 

Fig. 2 Filterpresse gcmaB Fig. 1, jedoch in einer Drauf- 
sichl 

Fig. 3 Filterpresse gemaB Fig. 1 , jedoch in einem Quer- 
schniil im Bereich der geoffneten Sektion 

Fig. 4 bis 6 jeweils schematische Langsschnitte durch 
eine Filterplatte sowie das zugeordnele Filleriuch wahrend 
verschiedener Sladien des Kuchenaustrags 

Fig. 7 einen vergroBerlen Ausschnili des Querschnilis ge- 
maB Fig. 4 mil Darstellung des Spritzrohrs zur Fillertuchrei- 
nigung sowie des zugeordneten Verleilerrohrs 

Fig. 8 eine vergroBerle Darstellung eines Ausschnitts ge- 
maB Fig. 3. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist, besteht eine Fil- 
terpresse 1 zur Filtration von Suspensionen aus einem Rah- 
men 2, einer daran befestigten Stutzplatte 3 und einer ver- 
schiebbaren AnpreBplatte 4. Zwischen der Stutzplatte 3 und 
der AnpreBplatte 4 befindel sich ein Satz verlikaler Filter- 
platten 5, die im wesentlichen identisch ausgebildel sind. 

Wie insbesondere aus den Fig. 3 und 7 ersichtlich ist, be- 
findet sich zwischen jeweils zwei benachbarten Filterplatten 

5 ein Fillertuch 6, dessen Breite 7 geringfiigig groBer ist als 
die Breite 8 der Filterplatten 5. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen, daB das dargestellte Paket von 
Filterplatten 5 aus vier Sektionen I, II, IE, IV besteht, von 
denen im abgebildeten Zusland gerade die Sektion I geoff- 
nel ist. Wie in Fig. 3 dargeslellt ist, isl das Filleriuch 6 um 
ein horizontales Walzenpaar 9 gefuhrt, das aus einer oberen 
45 Walze 9a und einer unteren Walze 9b besteht. 

In den Fig. 4 bis 6 ist dargeslellt, wie der Austrag des 
nach Beendigung des Fillervorgangs und Offnen der Filter- 
platten einer Sektion (hier Sektion I) auf dem Filteriuch 6 
anhaftenden Filterkuchen 10 erfolgl. Dazu wird das im Ru- 
50 hezustand unterhalb der Filterplatte 5 angeordnete Walzen- 
paar 9 relaliv zu dem Filtertuch 6 nach oben verfahren. wo- 
durch das noch mil dem Filterkuchen 10 behaftete Filtertuch 

6 im Bereich der unteren Walze 9b eine enge Kriimmung 
vollfiihrt, wodurch der Filierkuchen 10 abgelost wird und 

55 zwischen den Filterplatten 5 herausfallt. 1st das Walzenpaar 
9 in der in Fig. 6 gezeigten oberen Endstellung angelangl, so 
ist der gesamle Filterkuchen 10 von Filtertuch 6 entfernt und 
das Walzenpaar 9 kann wieder in die untere, in Fig. 4 ge- 
zeigle Endstellung zuriickgefahren werden. 
60 Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB der in vier Seklionen unter- 
teille Satz von Filterplatlen 5 mil vier Verteilerrohren 11 fur 
die Zufuhr von Reinigungsflussigkeil versehen ist. Dabei ist 
die Lange der Verteilerrohre 11 geringfiigig kiirzer als die 
Paketstarke der Fillerplallen 5 der jeweiligen Sektion im ge- 
65 schlosscncn Zustand, damit cs in dicscm Zusland zu kcincr 
Kollision der Verteilerrohre 11 kommcn kann. Das Verlei- 
lerrohr 11 der in Fig. 2 in geoffneier Slellung gezeiglen Sek- 
tion I isl mil der Filterplatte 5* gekoppelt, die sich ungefalir 
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in der Sektionsniitte befindet (im dargestellten Fall gibi es 
aufgrund der geraden Anzahl von Filterplatten 5 der einzel- 
nen Sektionen keine exakt miltige Fillerplatle). 

Die Fig. 1 und 2 zeigen, daR in detn Rahmen 2 der Filier- 
presse 1 beidscitig der Filterplatten 5 Fuhrungsschienen 12 
fur Hubschienen 13 angeordnel sind. Diese Fuhrungsschie- 
nen 12 verlaufen in vertikaler Richtung und ersirecken sich 
mindeslens iiber die gesamle Hohe der Filierplatlen 5. Der 
Antrieb der Hubschienen 13 erfolgt jeweils an deren beiden 
Stirnseilen 14 tin Bereich der Fuhrungsschienen 12 mil 
Hilfe eines Seil- oder Ketientriebes 15, der einen Anirieb 16 
besitzt. Auf diese Weise konnen die Hubschienen 13 iiber 
die gesamte Hohe der Filierpresse 1 vertikal verfahren wer- 
den. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, sind die Hubschienen 13 als 
zu den Filterplatten 5 hin offene C-Profile ausgebildet, die 
jeweils einen Mitnehmerwagen 17 teilweise umgreifen. Die 
Mitnehmerwagen 17 sind inncrhalb der Hubschienen 13 ho- 
rizontal verfahrbar und sind zu diesem Zweck mil einer auf 
einem unteren C-Schenkel 18 laufenden Rollc 19 zur verti- 
kalen Abstiitzung sowie einer sich von innen an einem obe- 
ren C-Schenkel 20 abstutzenden Rolle 21 zur seitlichen 
Fuhrung versehen (s. auch Fig. 8). 

Wie sich des weiteren aus Fig. 8 ergibt, sind die Mitneh- 
merwagen 17 mil jeweils einer ini Querschnitl rechleckfor- 
migen Nut 22 versehen, die zur Aufnahme von Mitnehmern 
23 dient, welche an einer Lagerplatte 24 fur die Walzen 9a 
und 9b des Walzenpaares 9 befestigt sind. 

Aus Fig. 2 laSt sich entnehmen, daB jeweils nur die Wal- 
zenpaare 9 derjenigen Filterplatten 5 mittels der Hubschie- 
nen 13 vertikal verfahrbar sind, die mil ihren Mitnehmern 
23 in die Nuten 22 der Mitnehmerwagen 17 eingreifen. Da 
ein Anheben der Walzenpaare 9 nur im geoffneten Zustand 
der jeweiligen Sektion moglich ist, besitzen die Mitnehmer- 
wagen 17 eine geringfugig groBere Lange als die Abstande 
der Mitnehmer 23 der beiden am Rand befindlichen Filter- 
platten 5 einer Sektion im geoffneten Zustand. 

Der Vorgang des Kuchenaustrags bei der abgebildeten 
Filierpresse 1 lauft daher so ab, daB zunachst die Filterplat- 
ten 5 der Sektion I auf Abstand gezogen werden, wahrend 
die Filtetplatten 5 der ubrigen Sektionen II bis IV weiterhin 
auf Block zusanimengeschoben bleiben. Die Mitnehmerwa- 
gen 17 befinden sich dabei auf Hohe der Sektion I und be- 
wirken bei einer Verrikalverschiebung der Hubschienen 13 
einen Kuchenaustrag aus den Filterkammern der Sektion I. 45 
Nach AbschluB dieses Austrags und Riickfahren der Wal- 
zenpaare 9 der Sektion I werden die Filterplatten 5 der Sek- 
tion I auf Block zusanimengeschoben, wahrend die Filter- 
platten 5 der Sektion II auseinandergezogen werden. Dar- 
aufliin bzw. gleichzeitig werden die Mitnehmerwagen 17 so 50 
weil in Richtung auf die Sektion II verschoben. daB die Mit- 
nehmerwagen 17 und die zugehorigen Filterplatten 5 der 
Sektion 13 miteinander fluchten. 

Nach Eingriff der Mitnehmer 23 der Walzenpaare 9 der 
Sektion II in die Nut 22 des Mitnehmerwagens 17 konnen 55 
die Hubschienen 13 erneut vertikal nach oben verfahren 
werden, wobei in diesem Fall jedoch lediglich die Walzen- 
paare 9 der geoffneten Sektion II initgenommen werden, 
wahrend die ubrigen Walzenpaare 9 der Sektionen I, in und 
IV in der unteren Ruhestellung verbleiben. Nach Beendi- 60 
gung des Austragsvorgangs bei der Sektion II wird in analo- 
ger Weise mil den Sektionen IH und IV verfahren. 

Der Austragsvorgang der dargestellten Filierpresse 1 
zeichnet sich somit dadurch aus, daB die Filterkammern der 
cinzclncn Scklioncn nachcinandcr cntlccrl werden und da- 65 
bei jeweils nur die Walzenpaare verfahren werden, die zu 
der gerade geoffneten Sektion gchoren. Die Verschiebung 
der Walzenpaare 9 erfolgt dabei stets mit Hilfe derselben 
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Hubschienen 13, die jedoch in Abhangigkeit von der Stel- 
lung der Mitnehmerwagen 17 jeweils nur die Walzenpaare 9 
einer einzigen Sektion mitnehmen. 

Aus Fig. 7 laBt. sich entnehmen, daB die Walzenpaare 9 in 
5 der Ruhestellung, d. h. bei geschlossenem Filterplatlenpa- 
kel, unterhalb der zugeordneten Fillerplatle 5 angeordnel 
sind. Dabei stiitzt sich der Mitnehmer 23 auf einem unteren 
C-Schenkel 25 eines C-formigen Bugels 26 ab, welcher mil 
einem oberen C-Schenkel 27 an der Unterseite der Filter- 
10 plane 5 befestigt ist. Der C-formigc Biigel 26 dient somit als 
Positionshalier fur den Mitnehmer 23, so daB diesernach ei- 
ner Riickkehr in die Ruhelage slels denselben Absland von 
der Fillerplatle 5 auf weist. Da die Filterplatten 5 samtlich 
auf dein gleichen Niveau angeordnel sind, befinden sich 
15 folglich auch die Mitnehmer 23 alle in derselben Hohe, wes- 
halb deren Eintritt in die Nut 22 des Mitnehmerwagens 17 
auch dann problemlos moglich ist, wenn das Spiel in der Nut 
22 vcrglcichswcisc cng bemcssen ist. 

Aus Fig. 8 ist ferner noch zu entnehmen, daB die Milneh- 
20 mer 23 die stirnseitigen Verlangerungen von Spritzrohren 28 
darstellen, mit deren Hilfe die zuvor mil dem Filterkuchen 
kontaktierte Seite des Filtertuchs 6 gereinigl wird. 

Dabei ist das Spritzrohr 28 mil Hilfe eines Schlauches 29 
mit dem zugehorigen Verteilerrohr 11 verbunden, um eine 
25 Versorgung des Sprilzrohrs 28 mil Reinigungsllussigkeil zu 
erreichen. 

Fig. 3 verdeutlicht, daB das Spritzrohr 28 und die Mitneh- 
mer 23 als gemeinsames Bauteil in Form eines durchgangi- 
gen Rohres ausgebildet sind, wobei die die Mitnehmer 23 
30 bildenden stirnseitigen Enden zur Verstarkung im Durch- 
messer vergroBert sind (Fig. 8). 

Fig. 8 zeigt des weiteren, dafi die Schlauche 29 zu den 
Mitnehmern 23, die zugleich als Zufuhrstiicke zu dem 
Spritzrohr 28 dienen und dazu im Inneren mit einem Stro- 
ps tnungsquerschnitt versehen sind, auBerhalb des Bereichs des 
Walzenpaares 9 und des Filtertuches 6 verlaufen. 

Die Positionierung. der beiden Mitnehmerwagen 17 er- 
folgt iiber nichl abgebildete Sensoren, die an den Hubschie- 
nen 13 befestigt sind. Auf diese Weise kann ein schnelles 
40 und zuverlassiges Anfahren derjenigen Position gewahrlei- 
stet werden, die fiir die Enlleerung der gerade geoffneten 
lion von Filterplatten 5 erforderlich ist. 

Patentanspriiche 

1. Filterpresse zur Filtration von Suspensionen, beste- 
hend aus einem Rahmen, einer daran befestigten Stiitz- 
platte und einer verschiebbaren AnpreBplalte, einem 
Salz vertikaler Filterplatten, die zwischen der Stiitz- 
platle und der AnpreBplaiie angeordnel sind, wobei 
jede Fillerplatle mit einem Fillertuch versehen ist, das 
S-formig um jeweils ein horizontals Walzenpaar ge- 
fiihrt. ist, und wobei die Walzenpaare mittels zweier auf 
gegeniiberliegenden Langsseilen der Filterpresse ange- 
ordneter Hubelenienie einer Hubvorrichtung vertikal 
und relativ zu dem zugeordneien Fillertuch bewegbar 
und mil jeweils einem Spritzrohr zur Reinigung des 
Filtertuchs mit Hilfe einer Reinigungsfliissigkeil ver- 
bunden sind, dadurch gekennzeichnet. daB der Satz 
von Filterplatten (5) in mehrere Sektionen (I, II. UI, IV) 
unterleill isi und die mil stirnseitigen Mitnehmern (23) 
versehenen Walzenpaare (9) jeweils einer Sektion zur 
sektionsweisen Vertikalbewegung mil zwei in den 
Hubelemenlen gelagerien und horizontal relativ zu die- 
sen bewegbaren Mitnchmcrcinrichtungcn koppclbar 
sind. 

2. Filierpresse nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hubelemente als parallel zu den 
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Langssciten der Filierpresse (1) verlaufende- Hubschie- 
nen (13) und die Mitnehntercinrichiungen als parallel 
hierzu verfahrbare Mitnehmerwagen (17) ausgebildei 
sind. 

3. Filierpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 5 
kennzeichnct, da8 fur die Versorgung der Spriizrohre 
(28) einer Sekiion (I, II. Ill, IV) der Fillerplatten (5) mil 
Reinigungsflussigkeit jeweils ein separates Verteiler- 
rohr (11) vorgesehen ist, 

4. Filierpresse nach Anspruch 3, dadurch gckcnn- 10 
zeichnet, daB die Verleilerrohre (11) verlikal verschieb- 
bar sind. 

5. Filierpresse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Verleilerrohre (11) jeweils an das ei- 
ner mittleren Filtcrplaile (S) einer Sekiion (I, n. III, IV) 15 
zugeordnete Walzenpaar (9) gekoppell sind. 

6. Filierpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gckcnnzcichnci, daB die Milnchmcr (23) als 
slirnseitige Verlangerungen der Spriizrohre (28) ausge- 
bildei sind. welche parallel zu und jeweils zwischen 20 
den zugehorigen Walzen (9a, 9b) eines Walzenpaares 
(9) verlaufen. 

7. Filierpresse nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Verlangerungen der Spriizrohre (28) 
jeweils mil einem Schlauch (29) an dent zugeordnelen 25 
Verteilerrohr (11) angeschlossen sind. 

8. Filierpresse nach eineni der Anspriiche 2 bis 7, da- 
durch gekennzeichnel, daB die Hubschienen (13) als zu 
den FilierpLatlen (5) hin offene C-Profile ausgebildei 
sind, die die Mitnehmerwagen (17) zumindest tell- 30 
weise umgreifen, wobei jeder Mitnehmerwagen (17) 
mil einer auf einem unleren C-Schenkel (18) laufenden 
Rolle (19) zur vertikalen Abstiitzung und einer sich 
von innen an einem oberen C-Schenkel (20) abstulzen- 
den Rolle (21) zur seitlichen Fiihrung versehen ist. 35 

9. Filierpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnel, daB fur den Antrieb der Milneh- 
mereinrichtungen Seil- oder Kettentriebe (15), Schub- 
und Zugstangen oder Zahnstangen und Ritzel vorgese- 
hen sind. 40 

10. Filierpresse nach eineni der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnel, daB fiir die Posilionierung der 
Milnehmereinrichtungen an der Hubvorrichtung Sen- 
soren vorgesehen sind. 

11. Filierpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 45 
dadurch gekennzeichnel, daB jedes Walzenpaar (9) in 
einer unteren Ruhestellung denselben Absiand zu einer 
waagerechien Ebene aufweisi. 

12. Filierpresse nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Mitnehnier (23) jeweils auf einem an 50 
der zugeordnelen Filierplaite (5) befesiigien Positions- 
halter aufliegen. 

13. Filierpresse nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Posilionshalier C-formige Biigel (26) 
sind, wobei jeweils ein oberer C-Schenkel (27) an der 55 
Unierseiie der Filierplalle (5) befestigl ist und die Mit- 
nehnier (23) jeweils auf eineni unteren C-Schenkel 
(25) aufliegen. 
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